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Ken TycTi басып шыгаратын 3D принтершщ техникалык сипаттамасы

(Лот 7)

Басып шыгару аймагы: 256 х 256 х 256 мм, Корпус: жабык (пластмасса жэне шыны), ыстык жер: катты 
металл, саптама диаметрк 0,4 мм (толык); 0,2 мм, 0,6 мм жэне 0,8 мм кол жет1мд1, Макс. ыстык жер 
температурасы: 300 °С, макс. устел температурасы: 100 °С, беттж уйлеЫмдшк: Bambu текстуралы PEI 
платформасы, Bambu салкындату платформасы, инженерлж материалдар платформасы, жогары 
температуралы Басып шыгару платформасы, Макс. бас жылдамдыгы: 500 мм / с, Макс. жеделдету: 20 м/с2, 
жштщ аякталу сенсоры, басып шыгару камерасындагы Камера: 1280x720, 0,5 кадр / с, уакытты колдау, ауа 
сузпск белсещцршген KOMip (мшдетп емес), баскару тактасын салкындату: туйык т о б е т  баскару, 
камераньщ температурасын реттеу: туйык т!збект1 баскару, косымша салкындату болшектер: баскару туйык 
тобек бойынша материалдармен уйлеЫмдшк: PLA, PETG, TPU, PVA, PET, ABS, ASA, РА, PC, кернеу: 100- 
240 В, 50/60 Гц, куат тутыну: 220 вольтта 1000 ваттга дешн, коп туст1 басып шыгару: AMS жуйесш косканда 
коп rycTi басып шыгару (материалды автоматты турде беру). Bip  уакытта 16 туске дешн басып шыгаруга 
болатын 4 AMS блогына дешн. Жетк1зу жинагы: 3D принтер, саптамасы бар тутас металл хотенд, басып 
шыгаруга арналган Платформа, PLA-жш катушкасы, саптаманы тазартуга арналган курал, К^ат кабел1, 
аксессуарлар жинагы, орыс/казак тш ндеп пайдалану жоншдеп Нускаульщ.
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Баскарма торагасы -  ректор

Баскарма Myiueci- гылым жэне 
инновация жоншдеп проректор
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Т0ЛЕМ ЖЭНЕ ЖЕТК13У ШАРТТАРЫ
К^уны К^С-мен бскемен каласына дейшп DDP шарттары (сатып алушыга дешн жетюзу жэне оз курамына 

барльщ мумкш болатын телемдерд1, салыктар мен баж толемдерш юрпзедО непзшде корсетшген.
Толем шарттары: Жетюзгеннен кешн.

Жетюзу уакыты: Келю1м-шартка кол койылган куннен 45 кунтобелж кун


